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Couleur
Masse volumique apparente ( kg/m )
Quantité d’eau dans le sac de 25 Kg ( L )
pH
Durée d’utilisation de la gâchée ( minutes )
Temps de prise ( minutes )
Ouverture au passage ( h)
Épisseur d’application (mm)
Granulométrie (mm )
Ouverture au passage
Résistance à la température

Gris
Environ 1300
De 3.75 à 4.5
Supérieur à 12
Environ 30 
De 60 à 100 
4 à 6 
De 3 à 40
Jusqu’à 500
24 à 48 heures aprés réalisation des joints
De - 30 °C à + 90 °C

Conditionnement
Sac de 25 Kg ( Palette filmée complète de 48 sacs, soit 1200 Kg).
Sac de 20 kg ( Palette filmée complète de 56 sacs, soit 1120 kg).

Stockage 
12 mois en emballage d’origine à l’abri 
de l’humidité, gel et la chaleur.

PV d’essais conforme aux normes, 
établi par le CNERIB en 2015
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Consommation
Environ 18 à 25  Kg /m / 1cm d’épaisseur en locaux P 4

Mortiers Spéciaux, Peintures et Vernis, 
Adjuvants pour Béton

Application: Mortexia Sol EF (P4) s’applique à la lisseuse ou à la pompe de préférence en une passe. 
Si l’application est faite en deux passes, la deuxième passe sera exécutée aprés séchage complet
de la première.
L’épaisseur totale des  deux couches ne doit pas être supérieure à 40 mm. 
 

 

Condition d’application

Application

Température d’emploi: de + 5 °C à + 35 °C
Ne pas appliquer sur support gelé, en cours de dégel, ni sur support chaud.
 

Préparation de la gâchée: Pour un sac de 25 kg ajouter 3,75L jusqu'à  4,5L d'eau et pour un sac de 
20 kg ajouter 3 L à 4 L d'eau. 
 verser un sac de Mortexia Sol EF (P4) en agitant avec un malaxeur électrique lent 
( 500 tours / minute maximum ) et malaxer jusqu’à obtention d’un mélange homogène de consistance
suffisamment fluide pour permettre une application facile, mais sans excès afin d’éviter la décantation.
Mortexia Sol EF (P4) peut être également mis en oeuvre à la pompe.
La pompe utilisée doit assurer des débits d’eau et de poudre constant et un malaxage suffisant pour 
obtenir un mélange homogène et de consistance adaptée.
 


